AMF-Bruns GmbH & Co. KG, Apen

8. August 2018

Umristung E-Stufen
Motor 10022782 ersetzt H20071
Beschreibung der Montage des Umrustsatzes

Alt: H20071
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E-Stufe mit altem Motor — Teilenummer: H20071
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Alten Motor demontieren
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Alu-Tritt — E-Stufe: Einkilirzen des Flachmaterials um 25mm

einklrzen
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Die neuen Locher fiir die Aufnahme des Motors werden um 25mm
in Richtung Trittstufe versetzt. Nach dem Bohren der neuen Lécher
wird das Flachmaterial auf 15mm Abstand zum Loch eingekdirzt.
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E-Stufe mit neuem Motor — Teilenummer: 10022782

Die Befestigungsschrauben vom alten Motor, kénnen
auch fur den neuen Motor verwendet werden.




Montage des Umristsatzes (200525190)

Montage Umrustsatz

- Motor einfahren

- Anschldge so montieren, dass sie an den , Alu-Tritt” anliegen

- Motor ausfahren

- Schrauben der Anschlage etwas herausdrehen (2-3mm) und kontern

- Motor einfahren und priifen, dass der , Alu-Tritt” fest an den Anschldgen anliegt.

- Wenn der ,Alu-Tritt” nicht fest anliegt, Motor wieder ausfahren und die Schrauben weiter herausdrehen.
Sollte der Motor anfangen zu ,Rattern”, dann die Schrauben wieder etwas hineindrehen

Diese Schritte wiederholen, bis der ,Alu-Tritt“ fest anliegt und der Motor nicht ,rattert”.

Nachriistsatz 200525190
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Nachrustsatz 200525190 chraubenabstand bei Montagse
ustieren

- Beim Einfahren der E-Stufe, kdnnen sich anfanglich die Halter (Anschlage) etwas setzen. Diese missen ggf. nachjustiert werden.
- Das ,,Rattern” beschadigt den Motor nicht, kann aber als stérend empfunden werden.
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Positionsschalter 10003238 versetzen

Demontieren des Positionsschalters Verschrauben des Positionsschalters, am Anschlag.
(Vor der Montage des Umrlstsatzes) (Neue Position)
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Neues @ 8,2 mm Loch im , Alu-Tritt“ bohren

Mittenmald bestimmen fir die , Positionstaster — Schraube”

(Y ||i‘ui‘;l!!f|lfi||u

VL

www.amf-bruns.de




@ 8,2 mm Loch neu bohren.

www.amf-bruns.de




Flachrundschraube in , Alu-Tritt“ versetzen. (In neu gebohrtes Loch) 0]
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Schematische Darstellung der Umristung 1
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DETAILY 1:2.5

10003238 Positionstoster versetzen
warschrauken it Jusatzirechilogy

200525190
WB G satzanschiag

200525190
Tuscizarschlog - TAL-THR"
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