
hardened and
tremP6e et rr6ctifi6e

6h23METRISCHE TEILUNG

A pns rqErnlQue
Teilung / Pas / Pitch (mm)

2 5 7.5 l0

x.

Straigth tooth, hardened and groun

Gerade verzahnt, gehärtet

Material: 58CrMoV4 DIN l'7792

Prolil: allseitig geschliffen

Zahnungr Eingriffswinl<el a=20'
gehärtet und geschliffen

Qualität: 6h23 DIN 3962163167

fp (mm): P < l0 :0'006

P > l0 r0'008

Pr (mm): -0'05/-0 2

fp (mm):

Teilungs-Einzelabweichung

Erreur individuelle de Pas

Adiacent Pitch error

Type Part No' L

L|422.0 G l7o 020 I 030

l70 021 330

LMZ 5.0 G 170 050 I 030

170 051 330

LMZ 5.5 G l7o 055 I 030

l70 os6 330

LMz7.S G 170 075 I 230

t70 076 330

LMZ l0 G l7o 100 I 230

170 l0l 330

p (mm) Teilung, Pas' Pitch

Dentures droite' tremP6e et rectifi6e
geschliffen

Matiöre: 58CrMoV4 DIN l'7792

Profile: rectifi6e toutes les faces

D"ntuau, angle de Pression cr=20"

tremP6e et rectifi6e

Qualit6: 6h23 DIN 3967163167

fp (mm): P < l0 r0006

P > l0 :0'008

Pr (mm): -0.05/-0'2

Fp (mm):

Teilungs-Gesamtabweichung

Erreur totale de Pas

Cumulative Pitch error

Materiah 58CrMoV4 DIN l'7792

Profil: all faces ground

Teeth: Pressure angle a=20"

hardened and ground

QualitY: 6h23 DIN 3962163167

fp (mm): P<l0;0006
P > l0;0'008

Pr (mm): -0 05/-0'2

Pr (mm):

Toleranz der teilungsgenauen Ablängung

Tolärance de coupe Par raPPort au Pas

Tolerance of cut for continuous mounting

Lr

I 000

300

I 000

300

l 000

300

I 200

300

I 200

300

Module
0.637

0.637

t.592

1.592

1.592

1.592

7.387

2.357

3.1 83

3.183

P

2.0

2.0

5.0

5.0

5.0

5.0

7.5

7.5

10.0

t0.0

hs

t8.86

t8.86

22.91

22.9t

27.91

27.91

30.61

30.6 t

43.47

43.47

b

9.5

9.5

14.5

r4.5

t9.s

t9.5

74,7

14.7

34.6

34.6

h

r9.5

t9.5

24.5

24.5

79.5

29.5

33.0

33.0

46.6

46.6

h1

t0.5

t0.5

13.0

t3.0

ts.5

r5.5

t8.5

r8.5

28.6

28.6

d

5.8

5.8

7.0

7.0

9.0

9.0

9.0

9.0

I 1.0

r 1.0

Fp

0.068

0.032

0.043

0.023

0.043

0.023

0.041

0.024

0.040

0.02s

m (kg)

l.40

0.45

/.ov

0.85

4.70

I .35

1.00

1.90

13.90

3.70

D

t0

l0
il
il
t5

t5

l5
t5

l8
l8

b1

5.7

5.7

6.8

6.8

9.0

9.0

9.0

9.0

I 1.0

I 1.0
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